Vyrobca / Hersteller / Manufacturer:

Zoznam WPQR!/ Liste der Verfahrenspriifungen / List of Welding Procedure Qualifications

STROJLAB, s.r.o.

Csl. Armady 140
068 01 Medzilaborce

Por.c. Predpis / Zakladny material / Plech/ Zvaraci material / Metoda zvarania / Poloha zvarania/ Rozmery / Tepelné || Prevadzkova Poznamky /
Nr.:/ | Prifgrundlage / Grundwerkstoffe / Blatte / Zusatzwerkstoffe / Schweilprozel / Schweilposition/ | Abmessungen/ | spracovanie / teplota / Bemerkungen /
No.: | Specification Base Metals Platte Filler Metals Welding Process Welding Position Dimensions Warmenach- | Betriebs-temp. / Remarks

Rura / Nazov, Specifikacé / behandlung / Operating
ISO/TR 15608 Rohr/ | Bezeichnung Spezifikation / ISO 4063 1ISO 6947 mm Post Weld Temp.°C
Pipe Designation Specification Heat
Treatment
1. S 355 J2+N )
ENISO entsprechen | Blech | HUATONG HTW-50 135 PA t=3+24mm | Zadne/ | o We o mesmu_m:nﬂz D
15614-1 1.0570 entsprechen (MAG) (MAG) keine b .
. W, pWPS Nr.: T1/14
nach EN 10027-2 G3 Si1 D = 500 mm SchweiBzusatz :
2014/68/EU ;i WPQR Nr.:
Gr.: 1.2 nach nach SO 14341-A PZ-300/14/833
CR ISO 15608 11/2014
Tab.1
2. S 355 J2+N 5 .
ENISO entsprechen Blech | HUATONG HTW-50 135 PB t=5mm diadne/ || ﬁwﬁam Kehlnaht an Blech
15614-1 1.0570 entsprechen (MAG) keine i PWPS Nr.: K1/14
2014/68/EU nach EN 10027-2 G3 Si1 D =500 mm Schweilzusatz WPQR Nr.:
Gr.: 1.2 nach nach [SO 14341-A PZ-300/14/834
CR 1SO 15608 11/2014
Tab.1
3. S 355 J2+N . .
ENISO entsprechen Blech | ESAB OK AristoRod 135 PB t=175+24 Ziadne/ . ﬁw}mam Kehlnaht an Blech
15614-1 1.0570 12.50 (MAG) mm keine B PWPS Nr.: K1/15
2014/68/EU nach EN 10027-2 Entsprechen a=2,62+525 Schweillzusatz WPQR Nr.:
Gr.: 1.2 nach G3 Si1 PZ-300/15/877
CRISO 15608 nach ISO 14341-A D =2 500 mm /2015
Tab.1 i
V./A//a_._ A=y ] Tﬂﬁu\r\,
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Vyrobca / Hersteller / Manufacturer:

Zoznam WPQR!/ Liste der Verfahrenspriifungen / List of Welding Procedure Qualifications

STROJLAB, s.r.o.

Csl. Armady 140
068 01 Medzilaborce

Por.g. Predpis / Zakladny material / Plech/ Zvaraci material / Metoda zvarania / Poloha zvarania/ Rozmery / Tepelné Prevadzkova Poznamky /
Nr.:/ | Prufgrundlage / Grundwerkstoffe / Blatte / Zusatzwerkstoffe / Schweil3prozell / Schweilposition/ | Abmessungen/ | spracovanie / teplota / Bemerkungen /
No.: Specification Base Metals Platte Filler Metals Welding Process Welding Position Dimensions Waérmenach- | Betriebs-temp. / Remarks
Rira / Nazov, Specifikaco / behandlung / Operating
ISO/TR 15608 Rohr/ | Bezeichnung Spezifikation / ISO 4063 1ISO 6947 mm Post Weld Temp.°C
Pipe Designation Specification Heat
Treatment
4. S 355 J2+N .
EN ISO entsprechen | Blech | ESAB OK AristoRod 135 PA t=25+100 | Zziadne/ We meamu_aﬂz Al
15614-1 1.0570 12.50 (MAG) mm keine | CrUMQEoEton | NPS N 4/2015
nach EN 10027-2 Entsprechen Schweiltzusatz | F o el
2014/68/EU . WPQR Nr.
Gr.: 1.2 nach G3 Si1 D = 500 mm PZ-300/15/898
CR ISO 15608 nach ISO 14341-A
5/2015
Tab.1
5. S 355 J2+N 5 .
ENISO entsprechen Blech | HUATONG HTW-50 135 PB t=5+20mm | Ziadne/ maaﬁmi% Kehlnaht an Blech
156141 1.0570 entsprechen (MAG) keine bz, pWPS Nr.: K1/2016
2014/68/EU nach EN 10027-2 G3 Si1 a=375+75 Schweilzusatz WPQR Nr.:
Gr.: 1.2 nach nach SO 14341-A PZ-300/16/1183
CR I1SO 15608 12/2016
Tab.1
6. X6CrNiMoTi17 12 2 j .
ENISO entsprechen Blech MTC 135 PB t=5+20mm | Zadne/ oa;%%ﬁ% Kehlnaht an Blech
15614-1 1.4571 entsprechen (MAG) keine e pWPS Nr.: 1/2017
2014/68/EU nach EN 10088 MT-316L a=3757,5 Schweillzusatz WPQR Nr.:
Gr.: 8.1 nach Nach ISO 14341-A PZ-300/17/1221
CRISO 15608 07/2017
Tab.1 vonndl [ngl™
W ;frn; ?
Datum / Datum / Date | Kiallitotta / Erstellt durch / Prepared by: Jovahagyta / Geprift durch / Approved by: .yf: muwx,,m:m / _:am\mmwo/?_ Inspector: Revizio /
) & R \% \ \ Revision:

22.07.2025
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Vyrobca / Hersteller / Manufacturer:

Zoznam WPQRY/ Liste der Verfahrenspriifungen / List of Welding Procedure Qualifications

STROJLAB, s.r.o.

Csl. Armady 140
068 01 Medzilaborce

Por.¢. Predpis / Zakladny material / Plech/ Zvaraci material / Metoda zvarania / Poloha zvarania/ Rozmery / Tepelné Prevadzkova Poznamky /
Nr.:/ | Prifgrundlage / Grundwerkstoffe / Blatte / Zusatzwerkstoffe / Schweillprozel / SchweiBposition / | Abmessungen/ | spracovanie/ teplota / Bemerkungen /
No.: Specification Base Metals Platte Filler Metals Welding Process Welding Position Dimensions Warmenach- | Betriebs-temp. / Remarks
Rira / Nazov, Specifikaco / behandlung / Operating
ISO/TR 15608 Rohr/ | Bezeichnung Spezifikation / 1ISO 4063 ISO 6947 mm Post Weld Temp.°C
Pipe Designation Specification Heat
Treatment
7. X2CrNiMoN 22 5 3 . '
EN ISO entsprechen Blech MTC 135 PB f=5e20 mfm | Zladnel | o We o | Kehlnaht an Blech
15614-1 1.4462 entsprechen (MAG) keine bow PWPS Nr.: 2/2017
2014/68/EU nach EN 10088 MT-4462 a=375+75 Schweilzusatz WPQR Nr.:
Gr.: 10.1 nach Nach ISO 14341-A PZ-300/17/1222
CR ISO 15608 712017
Tab.1
8. X2CrNiMoN 22 5 3 i o
CHIEE entsprechen | Blech MTC 135 PA t=3+20mm | Ziadnel | W g e
- 1.4462 entsprechen (MAG) keine bzw. OWPS Nr.- 3/2017
nach EN 10088 MT-4462 D = 500 mm Schweilzusatz e
2014/68/EU . WPQR Nr.:
Gr.: 10.1 nach Nach ISO 14341-A
CR ISO 15608 PZ-300/17/1223
Tab.1 712017
9. S 690 QL . St fnaht
EN ISO entsprechen | Blech |ESAB OK AristoRod 69 135 PA t=3+24 mm | Ziadne/ Wia HrapTanL 2
15614-1 1.8931 entsprechen (MAG) keine | Grngersiof sah
- : bzw. pWPS Nr.: T1/22
Nach EN 10027-1 G Mn3Ni1CrMo D =500 mm Schweilzusatz .
2014/68/EU . WPQR Nr.:
Gr.: 3.1 nach Nach ISO 16834-A
CR ISO 15608 PZ-300/22/2473
Tab. 1 9/2022
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Vyrobca / Hersteller / Manufacturer:

Zoznam WPQRY Liste der Verfahrenspriifungen / List of Welding Procedure Qualifications

STROJLAB, s.r.o.

Csl. Armady 140
068 01 Medzilaborce

Por.c. Predpis / Zakladny material / Plech/ Zvaraci material / Metoéda zvarania / Poloha zvarania/ Rozmery / Tepelné Prevadzkova Poznamky /
Nr.:/ | Prufgrundlage / Grundwerkstoffe / Blatte / Zusatzwerkstoffe / SchweilRprozel / Schweilposition / Abmessungen/ | spracovanie / teplota / Bemerkungen /
No.: Specification Base Metals Platte Filler Metals Welding Process Welding Position Dimensions Warmenach- | Betriebs-temp. / Remarks

Rira / Nazov, Specifikaco / behandlung / Operating
ISO/TR 15608 Rohr/ | Bezeichnung Spezifikation / ISO 4063 1ISO 6947 mm Post Weld Temp.°C
Pipe Designation Specification Heat
Treatment
10. S 690 QL B .
ENISO entsprechen Blech |ESAB OK AristoRod 69 135 PB t=3+40 mm | Ziadne/ me:%&%xmﬂ% Kehlnaht an Blech
15614-1 1.8931 entsprechen (MAG) ainig bzw. pWPS Nr.: K1/22
2014/68/EU Nach EN 10027-1 G Mn3Ni1CrMo D =500 mm Schweilizusatz WPQR Nr.:
Gr.: 3.1 nach Nach ISO 16834-A PZ-300/22/2472
CR ISO 15608 9/2022
Tab. 1
1. S 355 ML B ‘
ENISO entsprechen Blech |ESAB OK Autrod 12.64 135 PB t=3+40mm | Zadne/ | ﬁ%ﬁ% Kehlnaht an Blech
15614-1 1.8834 entsprechen (MAG) keine - pWPS Nr.: K1/24
2014/68/EU Nach EN 10027-1 G4 Si1 D = 500 mm Schweilzusatz WPQR Nr.:
Gr.: 1.2 nach nach ISO 14341-A PZ-300/24/3090
CR ISO 15608 212024
Tab. 1
12. S 355 ML .
EN ISO entsprechen | Blech | ESAB OK Autrod 12.64 135 PA t=3+24 mm | Ziadnel T, | SHOHGEN A
15614-1 1.8834 entsprechen (MAG) keine oE:w,.Mwﬂ sto WPS %n. T1/24
Nach EN 10027-1 G4 Si1 D =500 mm SchweiRzusatz P L .
2014/68/EU . WPQR Nr.:
Gr.: 1.2 nach nach ISO 14341-A
PZ-300/24/3091
CR ISO 15608 /2024
Tab. 1 ey
..,. A,/.v\m—.m.wr::@ﬁ) ™~
Datum / Datum / Date | Kiallitotta / Erstellt durch / Prepared by: Jévahagyta / Geprift durch / Approved by: \ A..“.v, ,\ Szakértd rm@mM&/oﬂ / Inspector: Revizi6 /
: h.u 3 ) Revision:

22.07.2025

Ing. Peter Ceremeta, IWE

b, TUVRheinland®
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1143 Budapest,
Gizella Gt 51.57.
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Vyrobca / Hersteller / Manufacturer:

Zoznam WPQR!/ Liste der Verfahrenspriifungen / List of Welding Procedure Qualifications

STROJLAB, s.r.o.

Csl. Armady 140
068 01 Medzilaborce

Por.¢. Predpis / Zakladny material / Plech/ Zvaraci material / Metoda zvarania / Poloha zvarania/ Rozmery / Tepelné Prevadzkova Poznamky /
Nr.:/ | Prifgrundlage / Grundwerkstoffe / Blatte / Zusatzwerkstoffe / Schweilprozefd / Schweillposition / | Abmessungen/ | spracovanie / teplota / Bemerkungen /
No.: | Specification Base Metals Platte Filler Metals Welding Process Welding Position Dimensions Wérmenach- | Betriebs-temp. / Remarks

Rdra / Nazov, Specifikacé / behandiung / Operating
ISO/TR 15608 Rohr/ | Bezeichnung Spezifikation / 1ISO 4063 ISO 6947 mm Post Weld Temp.°C
Pipe Designation Specification Heat
Treatment
13. S 355 J2+N / ]
EN ISO S 355 MC Blech |ESAB OK Autrod 12.50 135 PB t1=3+20 mm | Ziadne/ | e o | KKehinaht an Blech
15614-1 entsprechen entsprechen (MAG) t2=21+6 mm | keine e PWPS Nr.:
2014/68/EU 1.0570/ 1.0976 G3 Si1 Schweilzusatz K1/25/STR
nach EN 10027-2 nach ISO 14341-A D = 500 mm WPQR Nr.:
Gr.: 1.2 nach PZ-300/25/3922
CR ISO 15608 712025
Tab.1
14, S 355 J2C+N ) Stumpfnaht an
ENISO entsprechen Blech |ESAB OK Tigrod 12.64 141 PA BW fauipl | Emmx . Blech
15614-1 1.0579 entsprechen (TIG) t=3+12mm | keine gasta PWPS Nr.:
2014/68/EU Nach EN 10027-1 W4 Si1 Schweiflzusatz T1/25/STR
Gr.: 1.2 nach nach EN ISO 636-A FW WPQR Nr.:
CR ISO 15608 t=3+12 mm PZ-300/25/3923
Tab. 1 7/2025
15: S 355 J2C+N ) Stumpfnaht an
ENISO entsprechen Blech |ESAB OK Tigrod 12.64 141 PA BW Ziadne/ N @ Blech
15614-1 1.0579 entsprechen (TIG) t=1+4 mm keine ch:w{mfwﬁxﬂo pWPS Nr.:
2014/68/Ey | 'Nach EN 10027-1 W4 Sif SchweiRzusatz T2/25/STR
Gr.: 1.2 nach nach EN ISO 636-A WPQR Nr.:
CR ISO 15608 t= PZ-300/25/3924
Tab. 1 . 2 712025
\\.nwz G_w \

Datum / Datum / Date | Kiallitotta / Erstellt durch / Prepared by: Jovahagyta / Gepriift durch / Approved by: \ . mnmx..m.nm _\/..:mumowﬂn‘ﬁ Mme.._.N._?.
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